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Camfil Farr

Bei vielen Herstellungsprozessen
entsteht ungesunde Abluft

<camfil

Reine Luft kénnte in der Zukunft zu einem
knappen Gut werden, wenn wir nicht gemein-
sam Anstrengungen unterneh » Um unsere
Atmosphire vor schidlichen Partikeln und
anderen Substanzen zu schiitzen.
Luftfilterlésungen von Camfil Farr schiitzen
Mensch und Umwelt.
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Camfil Farr ist ein weltweit fihrendes
Unternehmen im Technologiebereich
Luftreinhaltung und in der Luftfilter-
herstellung. Die Gruppe ist in ganz
Europa, den Vereinigten Staaten und
Asien mit Niederlassungen und
Vertriebsgesellschaften vertreten.

In Kernkraftwerken wird europaweit
hauptsachlich Camfil Farr-Filtertechnik
eingesetzt, und wir sind weltweit einer
der Hauptlieferanten fiir die chemische
Industrie.

Losungen fiir reine Luft - wo
immer sie bendtigt werden

Camfil Farr kann Ihnen heute in ber 50
verschiedenen Landern seine Service-
leistungen anbieten. Unsere weltweiten
Verbindungen helfen unseren Kunden vor
Ort.

Bei Camfil Farr hat man das Konzept
“global denken - lokal handeln” Wirklich-
keit werden lassen.

Produkte & Dienstleistungen

In Anlehnung an die Bediirfnisse unserer
Kunden und deren Anwendungsbereiche
kann Camfil Farr die Luftfilterldsungen
mit der jeweils besten Leistung liefern.

Besondere Starken von Camfil
Farr

Als fiihrendes Unternehmen in der
Luftfilterherstellung bietet Camfil Farr
seinen Kunden eine langfristige
Partnerschaft, die auf Sicherheit und der
dokumentierten Fahigkeit beruht,
Bediirfnisse der notwendigen

Filtertechnik zu analysieren und eine
umfassende Lésung im Bereich
Luftqualitat zu liefern.

Weltweit haben die Kunden diese
Vorteile erkannt, und wir sind stolz dar-
auf, daB auch Sie, falls Sie ein Kernkraft-
werk oder einen Industriebetrieb in Ihrer
Nahe haben, meist durch Camfil Farr
Filter geschiitzt werden.

Losungen fiir reine Luft, die
auch Ilhr Wohlbefinden und lhre
Leistung erhdhen

Ausgerichtet auf die verschiedenen
Bediirfnisse unserer Kunden haben wir
unsere Produkte in drei Haupt-
anwendungsbereiche aufgeteilt.
Sicherheit und Umweltschutz

- schitzt die Umwelt

Klima und Liiftung

- schiitzt den Menschen

Reinluftprozesse

- schitzt Prozesse



Anwendungsgebiet: Sicherheit und Umweltschutz

Umweltschutz

Bei vielen Herstellungsprozessen kann Von der Filtration gefahrlicher Staube
gesundheitsschadliche Abluft entstehen, bis hin zur Abscheidung unangenehmer
z.B. in Kernkraftwerken, Laboratorien Gerliche und toxischer Gase — Camfil
und in der chemischen Industrie. Hier Farr bietet stets optimale Losungen
muB die Abluft gefiltert werden, bevor fir alle Anwendungsbereiche.
sie in die Umwelt gelangt.

Camfil Farr's Produktpalette im Biologie
Bereich Sicherheit & Umweltschutz Im Forschungsbereich und bei
umfaBt vielfaltige Filtersysteme, die ein Prozessen mit Beteiligung bestimmter
weites Spektrum unangenehmer Mikroorganismen bedarf es oft auch
Gerliche sowie schadlicher Gase und MaBnahmen zum Schutz der Umwelt.
Partikel effektiv abscheiden. Neben der Seit vielen Jahren ist Camfil Farr auch
Partikelfiltration werden zur Abscheidung auf diesem Feld der Partner, wenn es
von gasformigen Verunreinigungen um die besten Losungen fiir reine Luft

gezielt Adsorption, Chemisorption sowie geht.
in speziellen Fallen katalytische und bio-
logische Zersetzung eingesetzt, um den
unterschiedlichen Anforderungen und
Bediirfnissen unserer Kunden gerecht
zu werden.

Kerntechnik

Kernkraftwerke, Laboratorien und auch
Krankenhauser haben einen direkten
Umgang mit radioaktiven Substanzen
in Form von Partikeln oder Gasen.
Camfil Farr ist aufgrund der flihrenden
Technologie in der Lage, fiir alle
Anwendungsbereiche die optimale
Losung zu bieten.

Chemie

Bei vielen Prozessen in der chemischen
Industrie werden schadliche Gase freige-
setzt, wobei sich die Filteranforderungen
je nach Einsatzfall stark unterscheiden
kdnnen.




Produkte

Kundenspezifische
Losungen

Geruchsbekdampfung ist oft in folgenden
Bereichen erforderlich:

Klaranlagen, Nahrungsmittel und Getranke, GroBkiichen,
Tierverwertung, Tierzuchtbetriebe, Herstellung von
Aromastoffen, Ol-Raffinerien, chemische Produktion.

Die Filtration fliichtiger organischer
Verbindungen (VOC) ist oft in folgenden
Bereichen erforderlich:

Druckindustrie, chemische Reinigung, Schuhindustrie,
Mobelherstellung, Kunststoffproduktion, Metallreinigung,
Verpackung, Laminatherstellung, Beschichtung von
Textilien, Plastik- und Metallmaterialien, Nahrungsmittel,
Garungsprozesse, Gewinnung von Pflanzendl, Pharmazie,
Farb- und Lackierraume.

Welche speziellen Bediirfnisse lhr Industriebetrieb auch

immer haben mag, Camfil Farr bietet optimale Losungen
fir reine Luft, zugeschnitten auf Ihre ganz besonderen
Erfordernisse.

Von links nach rechts: Filtergehduse FKVS/D, Filtergehaduse fiir Kernkraftwerke, Aktivkohlefilteranl

Aktivkohlefilter

Aktivkohle-Filtersysteme werden iberall dort eingesetzt,
wo toxische bzw. unangenehm riechende Substanzen aus
der Abluft gefiltert werden missen. Camfil Farr verfiigt
uber eine umfangreiche Produktpalette. Es befinden sich
sowohl Aktivkohlepatronen /-platten als auch Aktivkohle-
Kompaktfilterzellen bis hin zu Schittbettfilteranlagen u.a.
fiir Kernkraftwerke im Angebot.

Zubehor

Gehause, Rahmen, MeBtechnik und anderes Zubehor

mit Ent bung und Geblédse, Absolute (HEPA-Filter) und Kombinations-Filter.
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Camfil Farr ist ein filhrendes Unter-
nehmen im Bereich Forschung und Ent-
wicklung neuer Filtersysteme. Es werden
standig steigende Qualitatsanforder-
ungen gestellt, wobei strengste Labor-
tests und Feldversuche unter genau
kontrollierten Bedingungen durchgefiihrt
werden. Dieses wird u.a. dadurch sicher-
gestellt, daB zahlreiche
Produktionsanlagen selbst
konzipiert wurden, um die
Filtereigenschaften fiir die
unterschiedlichsten
Anforderungen standig zu
verbessern.

Wir entwickeln
Softwarepakete, die
genaue Filterauslegungen
in Bezug auf lhre
Bedurfnisse ermdglichen.

Neue Materialien

Um auch hier unsere flihrende
Marktposition sicherzustellen, entwickeln
wir standig neue Materialien, um die
Losungen fiir reine Luft zu optimieren.
Wir haben ein starkes Team hoch erfah-
rener Spezialisten, die sowohl eigenstan-
dig als auch in Zusammenarbeit mit
unseren Partnern kontinuierlich daran
arbeiten, die Eigenschaften und die
Qualitat unserer Rohstoffe zu verbessern
und deren Entwicklung voranzutreiben.

Camfil Farr’'s Philosophie von
reiner Luft

In der Mehrzahl unserer Produktions-

Forschung und Entwicklung

standorte werden Filter in Reinraumen
produziert. Um unseren Kunden groBt-
mogliche Liefersicherheit zu gewahrlei-
sten, kdnnen wir gleiche Filtertypen an
mehreren Standorten mit umfangreicher
Fertigungskapazitat produzieren,
wodurch eine hohe Verfligbarkeit unse-
rer Produkte erreicht wird.

Alle unsere Produktionseinheiten sind
selbstverstandlich mit den Qualitats-
standards gemaB ISO 9000 ausgestattet
und besitzen das entsprechende
Zertifikat.

Die Mehrzahl unserer Produktions-
statten verfligt iber eine eigene
Abteilung fiir Forschung & Entwicklung,
um den spezifischen Bediirfnissen unse-
rer Kunden vor Ort gerecht zu werden.
Unser Hauptforschungszentrum befindet
sich im Firmenhauptsitz in Schweden
und ist optimal ausgestattet einschlieB-
lich eines Scanning Electron Microskops
(SEM), Partikeltestanlagen und einen im
eigenen Haus entwickelten und gebauten
Teststand zur Messung flir Gase und
Gerliche.

Aktivkohle ist ein Material mit einer groBen Oberflache. Die
Flache des Wembley Stadions entspricht 7 g Aktivkohle.
Camcount ist ein einzigartiges Gerat, um HEPA-Filter im einge-
bauten Zustand in Kernkraftwerken und Laboratorien zu testen.



...weltweit flihrende Unternehmen auf dem Gebiet
Reinlufttechnik und Luftfilterproduktion.

Camfil Farr verfligt iber eine eigene Produkt-
entwicklung, F&E sowie regionale Vertretungen auf
der ganzen Welt.

Ziel unserer Entwicklung ist es, Produkte und
Dienstleistungen von so hoher Qualitat zu entwickeln,
zu produzieren und auf den Markt zu bringen, daB sie
die Erwartungen unserer Kunden sogar lbertreffen.

Unsere Aktivitaten und Produkte sind fir uns Ausdruck
unserer Qualitat.

Das Erreichen eines so hohen Gesamtqualitatsniveaus
setzt voraus, daB eine interne Arbeitsumgebung geschaf-
fen wird, in der alle Camfil Farr Mitarbeiter gemeinsam

erfolgreich sein konnen - eine Umgebung, die sich durch
Aufgeschlossenheit, Vertrauen und tiefen Einblick in

Unternehmensprozesse auszeichnet.

www.camfilfarr.com
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